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El lenguaje adoptado para la elaboracion y ejecucion del proyecto, quiere ser un medio
capaz de aunar criterios a veces tan dificiles de armonizar como son los estéticos,
urbanisticos, conceptuales y constructivos. Un lenguaje en cierto modo fabril, de volumetria
austera y con cierta dosis expresiva; elaborando asi un edificio muy funcional, féciimente
comprensible y con vocacién unitaria entre sus partes. Se persigue un esquema espacial lo
mas claro y sencillo posible, capaz de permitir una fluidez interior y un entendimiento global
de sus espacios que se arficulan con voluntad de crear un todo superior, versdtil en usos y
circulaciones, pero estdtico en su configuracién estructural. En el proyecto de esta fabrica
la concepcidén del objeto arquitectdnico se plantea a partir de su definicién técnica, por lo
que tanto la expresion formal del edificio como su organizacion funcional son inseparables
de su materialidad.

Son dos los principales objetivos de este proyecto. En primer lugar se pretende que, pese a
los distintos usos que alberga, el conjunto de actividades industriales se conciba como una
unidad. Por ello el edificio se entiende como un Unico volumen rotundo al cual se le van
realizando perforaciones allé donde se necesita una entrada de luz o donde se produce
algun acceso al mismo. Este aspecto se consigue también mediante la utilizaciéon
cudlitativa de los materiales: el hormigdn, la chapa metdlica y el vidrio.

En segundo lugar, la importancia de la iluminacién natural, tanto en las zonas de oficinas
como en las de produccién. La apertura de un patio que a su vez sirve de acceso principal
a la zona de oficinas, y la construccién de lucernarios en toda la zona de produccién de la
cubierta crea espacios de trabajo muy luminosos.
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. DESPACHO PRINCIPAL

. ASEO oficinas

. DESPACHOS

. OFICINA LIBRE

. COMUNICACION principal
. ASEO trabajadores

. VESTUARIOS

. COMUNICACION servicio
. VERIFICACION

. CONTROL

. ALMACEN y EXPEDICION
. MONTACARGAS

. ALMACEN MP.

. TALLER DE MOLDES

. CUARTO BAJA TENSION

. INYECTORAS H.

. DESBARBADO

. RECTIFICADO

. HORNOS

. ELEVADOR
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3. SECCION TRANSVERSAL
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5. SECCION LONGITUDINAL POR PATIO
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SECCION TRANSVERSAL, DETALLE
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HORMIGON DE LIMPIEZA.

. CAPA DE COMPRESION DE HORMIGON.

ENCACHADO DE GRAVA DE 15 CM DE ESPESOR.

. SOLERA DE HORMIGON. ESPESOR DE 15 CM.

ACABADO SOLERA FRATASADO.
PILAR PREFABRICADO DE HORMIGON.

. IAPATA DE CIMENTACION.
. PARED DE BLOQUE DE HORMIGON.

MORTERO DE PENDIENTES.

. BARANDILLA DE PLETINAS DE ACERO.

. CHAPA PLEGADA DE ACERO E = 0,6 MM.
. SUBESTRUCTURA METALICA HEB 300.

. JACENA PREFABRICADA DE HORMIGON.
. SUBESTRUCTURA METALICA HEB 180.

. SUBESTRUCTURA METALICA HEB 260.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

CORREAS PREFABRICADA DE HORMIGON.

CHAPA PLEGADA DE ACERO E =1 MM.

MANTA FIBRA DE VIDRIO + OMEGAS GALV.
BANDEJA GALVANIZADA.

VIDRIO.

PANEL PREFABRICADO DE HORMIGON EN FACHADA
E=20CM.

. ACRISTALAMIENTO CLIMALIT.

CARPINTERIA DE ALUMINIO ANODIZADO COLOR
GRIS GRAFITO.

REJILLA DE CHAPA DE ACERO GALVANIZADO.
SELLADO DE PANELES CON SILICONA NEUTRA.
LAMAS FIJAS DE ALUMINIO PERFORADO.

CUB. DECK AUTOPROTEGIDA NO TRANSITABLE.
ACABADO DE CUBIERTA EN GRAVA.

PLACA TT HORMIGON PREFABRICADO.

FALSO TECHO DE LAMAS DE ALUMINIO.
ACABADO DE SOLERA DE HORMIGON RUGOSO
ESCOBETEADO.
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